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تأسســت شــركة دوران فيــدار ماهــام بهــدف تصميــم وتلبيــة 
والتصديريــة لآلات صناعــة  المحليــة  الأســواق  احتياجــات 
التشــكيل الدورانــي، بمــا فــي ذلــك خطــوط إنتــاج خزانــات 
البولــي إيثيليــن، والقوالــب، ومطاحــن المســاحيق، وآلات 
التقطيــع، وآلات البثــق. يتمتــع مديــرو الشــركة بخبــرة تزيــد 
عــن 15 عامًـًـا فــي هــذا المجــال، وقــد قامــوا حتــى الآن بإنتــاج 
وتوريــد المنتجــات التــي يحتاجهــا العديــد مــن المصنّعّيــن 
ذلــك  فــي  بمــا  والأجانــب،  المحلييــن  والمســتهلكين 

وأفغانســتان. والعــراق  طاجيكســتان 
هــي  البيــع  بعــد  مــا  وخدمــة  والمتانــة  والكفــاءة  الجــودة 

مهــام. فيــدار  دوران  منظومــة  فــي  أساســية  عناصــر 
دقيقيــن  وتحليــل  لمراجعــة  الشــركة  تصميــم  يخضــع 
الإنتــاج. بــدء  قبــل  والقوالــب  والآلات  الأجهــزة  لمكونــات 
يتــم مراجعــة رســومات المنتــج المطلــوب إنتاجــه باســتخدام 
باســتخدام  مســبقًاً  وحســابها  للعميــل،  الإنتاجيــة  قوالبنــا 
برامــج المحــاكاة الهندســية، ثــم يتــم إنتــاج قالــب المنتــج 

وتســليمه. المطلــوب 
شركة دوران فيدار مهام

Davaran Fydar Maham Co. pvt (DFM) has 
established to design and manufacturing 
Rotational Moulding Plants ,Machinery and Moulds 
for Domestic and abroad markets .Managers 
and specialists of the company with 15 years of 
experience have been supplying the required 
products to Iraq, Tajikistan and Afghanistan.
Quality , Efficient , Durable and after sales service 
are inseparable items in DFM group.
The components of the equipment, machines and 
templates are carefully reviewed and analyzed by 
the production (DFM)design team before making 
product.
Drawings of product that is going to make mould 
for our customers will analyze and check in special 
simulator software.   

Davaran Fydar Maham Co.
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Benefits of Plastic Rotomoulding:                     ميزات وفوائد التشكيل الدوراني للبلاستيك
هنــاك أســباب عديــدة لاســتخدام أســلوب إدارة تقنيــات تصنيــع القطــع البلاســتيكية. قــد يكــون مــن الصعــب 
علــى أي شــخص العمــل فــي أي مــكان يتــم فيــه إنشــاء منتجــات بلاســتيكية باســتخدام قالــب نظــام وتقنيــة 

)القولبــة الدورانيــة(.
ســنتحدث عــن كيفيــة إدارة نظــام الميكانيــكا وســنوضح لــك 8 ميــزات أفضــل فــي الميكانيــكا بعــد قليــل ممــا 

يجعلــك تفكــر فــي هــذا النظــام؟

  1-More Freedom in Design                                                                                   : 1.     المزيد في التصميم
فــي قالــب التصميــم، قــم بتقطيــع الطريقــة التــي تســير بهــا مخططــك بشــكل كامــل. هنــاك أيضًًــا زوايــا ونباتــات 
وأبــراج فــي طــرق أخــرى لإنتــاج البلاســتيك مــع نطــاق محــدود. يتــم تضميــن كل ذلــك فــي طــرق أخــرى بعــد 
تصميــم القالــب بشــكل ثابــت وغيــر قابــل للتغييــر. إن تغييــر الإجــراء أثنــاء العمليــة يعــود بالفائــدة علــى الجميــع، 

وهــو أمــر قابــل للتغييــر بشــكل أفضــل.
2-Production in single ,double or multi layers :2.     إنتاج منتجات ثنائية ، وثلاثية ، ومتعددة الطبقات

فــي طريقــة الــدوران، يمكــن إنتــاج المنتجــات متعــددة الطبقــات بســهولة، بينمــا فــي التقنيــات الأخــرى، نحتــاج 
إلــى قوالــب خاصــة لإنتــاج المنتجــات متعــددة الطبقــات.

  3-Fast ,affordable mould construction             :3.     إنتاج القوالب سريع وفعال من حيث التكلفة
لدينــا وحــدة تصنيــع قوالــب خاصــة بنــا، لــذا فــإن تصميــم القوالــب وإنتاجهــا يتــم بســرعة وكفــاءة عاليــة مــن حيــث 
التكلفــة. بشــكل عــام، فــي نظــام التشــكيل الدورانــي، يُعُــد تحويــل الفكــرة إلــى منتــج مرغــوب فيــه عمليــة رخيصــة 

وســريعة، وهــي أكثــر ســهولة فــي شــركات التشــكيل الدورانــي.
  4-Easily add inserts                                    :4.     قطع الزجاجات الجاهزة )الأولى( في المنتج سهل
ــى التقنيــات الأخــرى التــي تنتــج البلاســتيك بحكمــة  يتــم إدخــال الأمــوال فــي المنتجــات بســهولة. بالقيــاس إل

واســتدامة .
   5-Lower entry in terms of numbers                                                : 5.     توليد قطعة مع عدد كم
خلال العمليــة، يمكنــك قطــع القطــع باســتخدام مــا يصــل إلــى أقــل مــن 50 عــددًاً مــن المنســوجات فــي تقنيــات 

ي�ًـا. أخــرى مثــل التقطيــع أقــل مــن 1000 عــددًاً اقتصاد
6-In every conceivable colour    : 6.     تختلــف الألــوان فــي الألــوان حتــى مــع عــدد مــن الألوان والألــوان
قــد ترغــب فــي الحصــول علــى نــوع مختلــف مــن نمــوذج المنتــج الــذي تــم إنشــاؤه. إن رغبتــك فــي ذلــك هــي عمليــة 

ســهلة فــي قالب نظــام الإدارة.
7-Durable and recyclable                                                                      :7.     مع دوام وقابل للعب
يتــم اســتخدام القطــع التوليديــة أثنــاء العمليــة بســبب إنتــاج عــدد كبيــر جــدًاً مــن القطــع والألعــاب والاتصــال مــع 

المــواد الكيميائيــة للاســتخدام علــى المــدى الطويــل. كل هــذه القطــع يمكــن اللعــب بهــا بســهولة.

  8-Large production are possible : 8.  قد يکون من الممكن إنشاء قطع حجارة ذات أبعاد كبيرة
فــي طريقــة تدويــر البلاســتيك، ننتــج منتجــات كبيــرة جــدًاً. تــم تصميــم القطــع بأبعــاد 4 متــر × 4 متــر × 4 متــر 

حتــى 65000 لتــر ووزن 1500 كيلــو جــرام.



1.  Loading a measured quantity of polymer (usually in powder form) into the mold.
2.  Heating the mould in an oven while it rotates, until all the polymer has melted and 
adhered to the mold wall. The hollow part should be rotated through two or more 
axes, rotating at different speeds, in order to avoid the accumulation of polymer 
powder. The length of time the mold spends in the oven is critical: too long and the 
polymer will degrade, reducing impact strength. If the mold spends too little time 
in the oven, the polymer melt may be incomplete. The polymer grains will not have 
time to fully melt and coalesce on the mold wall, resulting in large bubbles in the 
polymer. This has an adverse effect on the mechanical properties of the finished 
product.
3.  Cooling the mold, usually by fan. This stage of the cycle can be quite lengthy. 
The polymer must be cooled so that it solidifies and can be handled safely by 
the operator. This typically takes tens of minutes. The part will shrink on cooling, 
coming away from the mold, and facilitating easy removal of the part. The cooling 
rate must be kept within a certain range. Very rapid cooling (for example, water 
spray) would result in cooling and shrinking at an uncontrolled rate, producing a 
warped part.
4.  Removal of the part.

ًــا، وعربــات، وقوالــب، ومطحنــة،  يتضمــن خــط إنتــاج منتجــات البولــي إيثيليــن بالطريقــة الــدوارة فرنً
ــى شــكل حبيبــات تُحُــوّلّ  ــق، وكســارة. عــادةًً مــا تكــون المــادة الخــام )البولــي إيثيليــن( عل ــاز بث وجه
إلــى مســحوق بواســطة المطحنــة. ثــم يُصُــبّّ المســحوق الناتــج، ذو الكثافــة النوعيــة المطلوبــة، فــي 
ّــت مســبقًاً علــى العربــة، لصهرهــا وتســخينها  القوالــب. تُنُقــل القوالــب إلــى فــرن التســخين، المُثُبّ
لفتــرة زمنيــة محــددة بفعــل قــوة الطــرد المركــزي الناتجــة عــن دوران ذراع العربــة 360 درجــة فــي 
ُــزال القوالــب مــن الفــرن بواســطة العربــة  الاتجاهيــن الرأســي والأفقــي فــي آنٍٍ واحــد. بعــد ذلــك، تُ
وتُبُــرّدّ فــي منطقــة التبريــد باســتخدام المــراوح المُخُصصــة. بعــد تبريــد القوالــب، يُفُــرغ المنتــج منهــا، 

ــى المســتهلك. ــات، ويصبــح جاهــزًاً للتســليم إل ــى حبيب ــوّلّ إل ويُحُ
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خط تولید شاتل :
ــان فــي اتجــاه النقطــة هــي  ــاك خطت ــدو فــي المنتصــف، وهن ــد شــاتل واحــد مــن حيــث الأبعــاد يب      خــط تولي
.معــولا يتــم عــرض صــورة مســتقيمة )مســتقيم( وصــورت أخــرى هــي ) C ( أو جــزء ) L ( فــي الاعتبــار. ســتولد 

أجهــزة الدردشــة ذات 4 لغــات .
اختر الإرشادات لتثبيت قالب أكبر أو قالب ذي أبعاد حاسوبية، وقارن اختيار النموذج.

 Shuttle machine include one oven in special size as customer requirement and 2 arms
.assembled on their carriage. Usually one arm is straight and another arm is L or C shape
Special Shuttle machine could be produce in 4 arms .
Straight arms use to install moulds with small sizes and L arms use to install big 
moulds or moulds that have asymmetric dimensions.  
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آسیاب 
      بطــور معمــول مــواد اولیــه مــورد نیــاز خطــوط تولیــد مخــازن ، پلــی اتیلــن اســت. پتروشــیمی هــا پلــی 
اتیلــن را بصــورت دانــه ) گرانــول ( عرضــه مــی نماینــد. در صورتیکــه مــا بــرای تولیــد نیــاز بــه پــودر پلــی 

اتیلــن داریــم . آســیاب وظیفــه تبدیــل دانــه بــه پــودر را بــر عهــده دارد . در زنجیــره ماشــین آلات ، 
آســیاب اهمیــت بخصوصــی دارنــد. تولیــد آســیاب نیــاز بــه تخصــص و تجربــه ویــژه ای دارد. کیفیــت اجــزا 

آســیاب تعییــن کننــده کارایــی خــط تولیــد مخــازن اســت. 
     مــا در شــرکت دوران فیــدار مهــام بــا اســتفاده از متخصصــان بــا تجربــه و کارآزمــوده همــواره کیفــت 

محصــولات بخصــوص آســیاب هــای پــودر تولیــدی را تضمیــن میکنیــم .

Pulverizer 
We use Powder into moulds to produce tanks but usually row material is 
granulated . So we need Pulverizers . 

DFM-P 300

DFM -P500

DFM-P 800

100 -2 00

150 -300

400 -800

300

500

800

-

-

-

25

60

90

900

1750

2400
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الطارد  
فــي حالــة إنشــاء مخــزون مــن المــوارد أو أي شــيء آخــر، لا يلزمك 
اســتخدام الأجهــزة بالكامــل. تعمــل شــركة »أكســترود« علــى 
تطويــر مــا هــو موجــود فــي إحــدى المــواد البليمريــة الموجــودة 
فــي معــرض مــع الألــوان أو المنتجــات التــي تتناســب مــع مظهــر 

العمــل الفنــي وتتقــن العمــل فــي الخطــوط الموضحــة.
Extruder 
When you decide to produce multi layer or 
colored tanks you need a extruder to mix color 
and additives.

 Crusher                                                                                       محطم
مــن أجــل الاســتفادة مــن تجديــد المزايــا والمنتجــات المكملــة والتخلــص منهــا مــن أجــل إنتــاج 
منتــج أو إنتــاج أفضــل العناصــر والمزايــا بعــد إنتــاج المنتــج، مــن الضــروري اســتخدام الأجهــزة. لا 
داعــي لاســتخدام أدوات ومعــدات خاصــة خاصــة بالبلاســتيك للحصــول علــى معلومــات يمكــن 

اســتخدامها فــي الأجهــزة أو الأجهــزة الإلكترونيــة.

750 25 100 DFM-E1 00

1200 40 200 DFM-E2 00

1600 60 300 DFM-E 300



القوالب                                                                         
فــي صناعــة التشــكيل الدورانــي للبلاســتيك، بالإضافــة إلــى الحاجــة إلــى آلات متطــورة وحديثــة، 
تلعــب القوالــب دورًاً فعــاالًا فــي إنتــاج منتجــات عاليــة الجــودة. تُصُنــع القوالــب عــادةًً مــن صفائــح 
الحديــد، أو صفائــح الفــولاذ المقــاوم للصــدأ، أو الألومنيــوم. تُسُــتخدم قوالــب صفائــح الحديــد 
عــادةًً للمنتجــات البســيطة وعاليــة الاســتخدام، مثــل خزانــات الميــاه. أمــا صفائــح الفــولاذ 
فتُسُــتخدم للمنتجــات الخاصــة التــي تتطلــب كميــات إنتــاج كبيــرة وتشــطيبات ســطحية مميــزة. 
بينمــا تُسُــتخدم قوالــب الألومنيــوم للمنتجــات الصناعيــة المعقــدة ذات الزوايــا الكبيــرة والأبعــاد 

غيــر المتجانســة.
Moulds:
In Rotational Moulding system you need good machine and best 
moulds. Moulds can be produce from sheet metal , stainless steel 
sheet and aluminum.  
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DFM group has experience engineers and designers who design parts as customers idea . Before 
starting mould production part has been checked in simulation software . After customer  confirmation 
we start to make a mould. DFM 15 years experience help to produce lighten and stronger products.    

فــي شــركة دوران فيــدار ماهــام، يتولــى مهندســون ذوو خبــرة وكفــاءة عاليــة مراحــل تصميــم وتصنيــع القوالــب. يُمُكــن تصميــم المنتــج المطلوب 
باســتخدام برامــج هندســية متخصصــة، ويُرُاجعــه العميــل قبــل بــدء الإنتــاج. بعــد ذلــك، وبنــاءًً علــى متطلبــات العميــل، يقــوم فريــق التصميــم 

بمحــاكاة المنتــج وتحميــل القــوى المؤثــرة علــى أدائــه، مــا يُتُيــح تحديــد نقــاط الضعــف المحتملــة ومعالجتهــا بالتشــاور مــع العميــل.

تُسُــاهم خبــرة مديــري الشــركة ومتخصصيهــا الممتــدة لخمســة عشــر عامًـًـا فــي إنتاج منتجات تتميــز بمتانة عالية ووزن خفيــف في تعزيز حصة 
الشــركة في الســوق التنافسية.

تصميم ومحاكاة رشاش سحب خزان 
سعة 1000
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